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MŰSZAKI ADATOK

Injektáló ragasztó FIS HB 345 S 
+ FIS MR

Injektáló ragasztó FIS HB 150 C

En
ge

dé
ly Flakonon szereplő nyelvek Skála-

beosztás
Tartalom Egységcsomag

Típus Cikkszám ETA [db]

FIS HB 345 S 033211 ■ D, GB, F, E, NL, CZ 180 1 flakon 360 ml, 2 x FIS MR 6
FIS HB 150 C 519665 ■ D, F, NL 70 1 flakon 145 ml, 2 x FIS MR 6
FIS HB 150 C 077529 ■ D, GB, F, E, NL, CZ 70 1 flakon 145 ml, 2 x FIS MR 6
FIS MR 096448 — — — 10 keverőszár 10

Flakonhőmérséklet
FIS HB

Feldolgozási idő
FIS HB

Rögzítési alap
hőmérséklete

Kikeményedési idő

(minimum + 5°C) FIS HB

   ‒ 5°C – ± 0°C 360 perc
± 0°C – + 5°C 180 perc

+ 5°C – +20°C 15 perc + 5°C – +20°C  90 perc
+20°C – +30°C  6 perc +20°C – +30°C  35 perc
+30°C – +40°C  4 perc +30°C – +40°C  20 perc
    > +40°C  2 perc     > +40°C  12 perc

Figyelem: Nedves betonban a kikeményedési idő megkétszereződik. A furatban lévő vizet el kell távolítani!

KIKEMÉNYEDÉSI IDŐ - FIS HB

Rögzítési alap
hőmérséklete

Kikeményedési idő

FHB II-P FHB II-PF HIGH SPEED

   ‒ 5°C – ± 0°C 240 perc 8 perc
±  0°C – +10°C  45 perc 6 perc
+10°C – + 20°C  20 perc 4 perc
    ≧ + 20°C  10 perc 2 perc

Figyelem: Nedves építőanyagban a kikeményedési idő megkétszereződik. A furatban lévő vizet el kell távolítani!

KIKEMÉNYEDÉSI IDŐ - FHB II P / FHB II-PF HIGH SPEED

TARTOZÉKOK FURATTISZTÍTÁSHOZ

Furattisztító kefe BS

Fúróátmérő Kefeátmérő Alkalmas dübelek Egység-
csomag

    

Típus Cikkszám [mm] [mm]  [db]

BS ø 10 078178  10 11 FHB II-A L M 8 x 60, FHB II-A S M 10 x 60, FHB II-A S M 10 x 75 1
BS ø 12 078179  12 13 FHB II-A L M 10 x 95, FHB II-A S M 12 x 75 1
BS ø 14 078180  14 16 FHB II-A L M 12 x 100, FHB II-A S M 12 x 120 1

BS ø 16/18 078181  16/18 20
FHB II-A S M 16 x 95, FHB II-A L M 16 x 125, FHB II-A L M 16 x 145, 

FHB II-A L M 16 x 160
1

BS ø 25 097806  25 27
FHB II-A L M 20 x 170, FHB II-A L M 20 x 210, FHB II-A S M 24 x 175, 

FHB II-A L M 24 x 210
1

R
ag

as
zt

o
tt

 r
ö

g
zí

té
se

k

Highbond-rendszer FHB II


